
www.hngymt.com

动力电池用铝

厚度：0.6-3.0

应用领域：

新能源动力电池盖板、电池隔板/侧板、动力电池壳料、手机电池壳料等

有现货：有0-3吨现货

产品简介

　　厚度：0.6--3.0mm

　　化学成分执行标准：GB/T3190-2020

　　力学性能执行标准：GB/T3880-2012

　　电池壳用铝板介绍

　　电池壳料是通过热轧、冷轧、退火、拉弯矫直和铝箔轧制等工序，形成的高纯度的铝合金产品，用来盛放电解液和极板组。这种壳体不但要求耐酸、耐热、耐震，而且要强度高，壳体壁较薄。

　　电池壳料用铝板主要产品有3xxx系铝合金板材，h14状态，应用于手机电池壳体端盖、电池行业等领域。明泰铝业严格控制生产过程，提供标准化产品，产品制耳率低、性能优良，是三星、LG等国际企业的供货商。

　　电池壳料的产品厚度为：0.40—0.60mm，具有制耳率低，良好的深冲性能、焊接性能等优点。合金添加少量的锰元素，使产品强度高、耐腐蚀、耐高温、抗辐射和散热快，充分满足手机电池壳体端料所要求的标准。

　　电池水冷板用铝介绍

　　水冷板是新能源汽车热管理系统的重要组成部分，通常用于承重、耐腐蚀的环境中。因此，在选择水冷板的制造材料时，需要考虑材料的强度和耐腐蚀性能。

　　新能源电池包_电池铝壳_动力电池用铝优势

　　机械性能强，抗爆破性能高，抗穿刺抗撕裂性能强

　　优良的防潮、遮光和阻隔性能

　　表面洁净、色泽均匀、无油污

　　表面平整，无针孔、无花斑

　　质轻，车身重量较轻，降低油耗，更好提高汽车续航里程

　　易于冲压，延伸率高，可塑性强，一致性高

　　零碳排放、低成本

　　节能、环保、低碳、可回收再利用率高

　　多项检测，严格执行行业标准、安全卫生
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　　明泰电池壳料用铝优势

　　控制生产过程

　　提供标准化产品通过热轧、冷轧，经过中间退火、拉弯矫直和铝箔轧制形成高深冲性能的铝合金。生产过程严格按照制定的生产标准进行，公司已经通过“ISO9001：2008”

质量管理体系认证，并建立起严格的质量标准，保证产品质量优良。

　　产品制耳率低

　　性能优良、深冲效果好产品厚度为0.60—1.2mm(以客户需求为准)，制耳率低，有良好的深冲性能、焊接性能和表面质量。渗入少量的锰元素使铝带具有强度高“
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